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1. Definitie
Asamblarea cu pana reprezinta imbinarea demontabila a doua piese cu axa geometrica
longitudinala comuna( in general de tip arbore butuc) utilizand organe de masini numite pene
2. Clasificare
+ Dupa pozitia axei lor in raport cu axa longitudinala a pieselor de asamblat:
+  Pene longitudinale
» De fixare ( cu prestrangere)
- Pene inclinate
- Pene inclinate cu nas
- Pene plate
- Pene concave
» De ghidare (fara prestrangere)
- pene paralele
- Pene disc
- Pene patrate
- Pene cilindrice
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3. Materiale utilizate
OL50
OL32
OL37
oL42
4. Avantaje
Simplitatea realizarii
Precizia imbinarii
Cost scazut
Rapiditatea montarii demontarii
Gabarit redus redus
5. Dezavantaje
Intoduc concentratori de tensiuni in zona canalelor de pana
La masini de putere mare si turatie este limitata
6. Solicitari
Canalul de pana este solicitat la strivire
Pana este solicitata la stivire si mai rar la forfecare

Asamblari prin stifturi

1. Definitie
2. Clasificare
3. Materiale utilizate
4. Solicitari
1. Definire

+  Stifturile sunt organe de asamblare demontabile utilizate in urmatoarele scopuri:
* transmiterea unor sarcini relativ mici, caz in care se numesc stifturi de fixare;
* asigurarea pozitiei reciproce a unor piese, caz in care se numesc stifturi de
centrare;

- participarea ca elemente de siguranta la cuplaje care protejeaza transmisiile
de suprasarcini, caz in care se numesc stifturi de siguranta.
Stifturile cilindrice pline
. se monteaza cu strangere.
*  Deoarece la montari si demontari repetate strangerea se micsoreaza, iar precizia necesara
acestor stifturi si gaurilor in care se monteaza este ridicata, domeniul lor de folosire este
relativ limitat.

. Se utilizeaza ca stifturi de fixare si mai putin ca stifturi de centrare.
«  Sunt standardizate in 3 variante:
* cu capete sferice, t—-3 @
*  Cu capete tesite si
*  Ccu capete drepte.
Stifturile cilindrice tubulare ey ; e

* se executa din banda de otel de arc prin rulare. Eﬂ'

* Au avantajele ca, datorita elasticitafii mari, pot fi montate In gauri mai putin precise,
preiau bine sarcinile cu soc si rezista la montari si demontari repetate, ceea ce le
recomanda pentru utilizare pe scara larga.

Stifturile conice netede
* se executa in doud variante:
*  cu capete sferice
* sl cu capete tesite,



+ avand conicitate de 1/50.

«  Se utilizeaza, in special, ca stifturi de centrare, permitand montari si demontari
repetate.
Daca se monteaza in gauri infundate, se recomanda stifturile conice cu cep filetat

care asigura demontarea cu ajutorul unei piulite. @

Stifturile conice cu capat spintecat
se folosesc la asamblari Incarcate transversal, supuse vibratiilor sau care au o
migcare rapida de rotatie.
+  Capul spintecat, prin deformare usoara, asigura asamblarea impotriva iesirii
stiftului. E
Stifturile crestate i '
* realizeaza o fixare sigura, pot prelua sarcini dinamice si nu necesita mijloace
suplimentare de asigurare si executie foarte precisa a gaurilor.
+ Se executd, in mod obisnuit, cu trei crestaturi dispuse la 1200 .
+ Crestaturile se practica
4 S
*  pe toatd lungimea %

* sau doar pe o portiune % L —=

Materiale
Stifturile se executa din
«  OLb50,
« OL 60,
+  OLC 15,
+ OLCA45etc,,
* uneori tratdndu-se termic pentru marirea duritatii superficiale
Asamblari prin bolturi
1. Definire
2. Clasificare
3. Materiale utilizate
4. Solicitari
Definire

* Bolturile sunt utilizate ca elemente de legatura in articulatii
Forme constructive de bolturi
 Standardele prevad trei forme principale:
- fard cap (a,bsic),
- cucapmic(dsie)
- CU cap mare
toate aceste forme executandu-se in doua variante:
fara gauri de splint-iforma A ( a)
si cu gauri de splint - forma B (fc, d si f).
Bolturile mai pot fi prevazute cu canale pentru inele elastice de rezemare (b si e).
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Materiale

Bolturile se executa din




OL 50,

OL 60,

OLC 15,

OLC 35,

OLC 45 etc. sau,

- 1n cazuri speciale, din oteluri aliate.
Se recomanda tratamentul termic sau termochimic n vederea maririi duritatii superficiale.
Solicitari
strivire, incovoiere, forfecare.
In calculele de rezistentd boltul se considera o grinda simplu rezemata cu sarcini uniform
distribuite pentru calculul la strivire si cu sarcini concentrate pentru calculul la incovoiere.

Asamblari prin caneluri

Definire

Domenii de utilizare

Avantaje

Avantaje

Clasificarea asamblarilor canelate
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1 .Definire
Canelurile reprezintd o solutie constructiva care poate fi asociata cu o succesiune de pene ,care
fac corp comun cu arborele sau butucul.
Asamblarea prin caneluri nu necesita elemente intermediare.
2. Domenii de utilizare
e Se utilizeaza in special la montarea rotilor baladoare din cutiile de viteza ale masinilor
unelte si autovehiculelor, cand este necesara deplasarea frecventa a rotilor in lungul

arborelui.
e La transmiterea momentelor de torsiune mari, cu asigurarea coaxialitatii arborilor
3. Avantaje

e centrare si ghidare bund a pieselor montate,
e capacitate de transmitere a momentelor de rasucire mai mari.
e rezistenta la oboseala ridicata
4. Dezavantaje
e concentratorii de tensiuni impun tratamente termice sau termochimice
e la asamblarile mobile durata de functionare este limitata de uzura suprafetelor
5. Clasificarea asamblarilor canelate
- Forma sectiunii canelurii.
a) Caneluri dreptunghiulare (fig.3.38.a)
- seria usoara (STAS 1768-86)
- seria mijlocie (STAS 1769-86)
- seria grea (STAS 1770-86)
b) Caneluri in evolventa (fig.3.38.b) (STAS 12154-88)
¢) Caneluri triunghiulare (fig.3.38 .c). Utilizate mai mult la asamblari fixe.
d) Caneluri trapezoidale. Sunt utilizate rar.
e) Caneluri rotunde.

Felul centrarii :
e  interioard %j
. exterioara ‘

. laterala
Centrarea interioara este mai precisa iar
centrarea exterioara este mai economica.







